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Okologische Lebenszyklusanalysen ermdoglichen u.a. ...

> Anregungen fur neue Substitutionsstrategien

> den Vergleich verschiedener Nutzungsmdéglichkeiten von
(Sekundar-)Rohstoffen und die Betrachtung von

Nutzungskaskaden

> den Vergleich von Produkten und Technologien

Okologische Lebenszyklusanalysen miissen ...

> in einen ganzheitlichen Bezugsrahmen eingebettet
sein. (Okologische Lebenszyklusanalysen als wichtiger Teil
eines ganzheitlichen Verstandnisses)

> mit einem Denken in dynamischen Systemen
verbunden werden
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KSS-Verbrauch in Deutschland 2003
(Quelle: VSI)
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Fettsaurespektren
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Schleifkrafte beim Schleifen mit KSS auf Basis von Methylestern

60
—&—Fn
Ft
* H\‘\‘/‘/‘\‘_‘\A—A—AYA—A\‘/
o %\A«.L )
—_ e
Z
% 30
o 9104 F G K J H
X
20 4
10 A
0 T T T
o o o o o o o o o o o o o o o
n wn n n n wn wn n n n n n n n n

bez. Zerspanungsvolumen V', [mm3/mm]
9104 Referenzprodukt (pflanzl.) H Olein-Methylester

F Tierfett-Methylester J Schweinefett-Methylester
G Altfett-Methylester K Rindertalg-Methylester




= BEISPIEL — ABFALLFETTE ALS AUSGANGSSTOFF FUR
MF KUHLSCHMIERSTOFFE (KSS) IN DER METALLBEARBEITUNG 7

Technische Universitat Braunschweig | Institut fiir Werkzeugmaschinen und Fertigungstechnik

Standort
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Okologische Lebenszyklusanalysen ermdoglichen u.a. ...

> Anregungen fur neue Substitutionsstrategien

> den Vergleich verschiedener Nutzungsmaglichkeiten von
(Sekundar-)Rohstoffen und die Betrachtung von

Nutzungskaskaden

> den Vergleich von Produkten und Technologien

Okologische Lebenszyklusanalysen miissen ...

> in einen ganzheitlichen Bezugsrahmen eingebettet
sein. (Okologische Lebenszyklusanalysen als wichtiger Teil
eines ganzheitlichen Verstandnisses)

> mit einem Denken in dynamischen Systemen
verbunden werden
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Innovatives Gehausematerial

Doppelschichtkondensatoren

Technische Universitat Braunschweig | Institut fiir Werkzeugmaschinen und Fertigungstechnik

Vergleichende Lebensweganalyse (KEA)
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Anregungen fir neue Substitutionsstrategien

den Vergleich von Produkten und Technologien

Okologische Lebenszyklusanalysen missen ...

Okologische Lebenszyklusanalysen ermdglichen u.a. ...

den Vergleich verschiedener Nutzungsmdglichkeiten von
(Sekundar-)Rohstoffen und die Betrachtung von
Nutzungskaskaden

in einen ganzheitlichen Bezugsrahmen eingebettet
sein. (Okologische Lebenszyklusanalysen als wichtiger Teil
eines ganzheitlichen Verstandnisses)

mit einem Denken in dynamischen Systemen
verbunden werden
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[Quelle: Herrmann, 2006]
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[Quelle: Herrmann, 2006]
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Okologische Lebenszyklusanalysen ermoglichen u.a. ...

> Anregungen flr neue Substitutionsstrategien

> den Vergleich verschiedener Nutzungsmaglichkeiten von
(Sekundar-)Rohstoffen und die Betrachtung von

Nutzungskaskaden

> den Vergleich von Produkten und Technologien

Okologische Lebenszyklusanalysen missen ...

> in einen ganzheitlichen Bezugsrahmen eingebettet
sein. (Okologische Lebenszyklusanalysen als wichtiger Teil
eines ganzheitlichen Verstandnisses)

> mit einem Denken in dynamischen Systemen
verbunden werden
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